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Polski

Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

0golne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Nalezy w catosci przeczyta¢ wskazowki bez-

pieczenstwa oraz instrukcje, ktére zostaty

dostarczone razem ze stotem roboczym lub

elektronarzedziem, przeznaczonym do za-

montowania na nim. Nieprzestrzeganie wska-
z6wek dotyczacych bezpieczenstwa i zalecent moze dopro-
wadzic¢ do porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub po-
waznych obrazen ciata.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa pracy ze
stotami roboczymi

» Przed przystapieniem do zmiany nastaw lub wymiana
osprzetu nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowego i/
lub wyja¢ akumulator z elektronarzedzia. Przypadkowe
uruchomienie elektronarzedzia stanowi przyczyne wielu
wypadkow.

» Zmontowac prawidtowo stot przed zamontowaniem
do niego elektronarzedzia. Prawidtowy montaz ma istot-
ne znaczenie dla stabilnosci stotu i zapobiega jego awarii.

» Przed rozpoczeciem uzytkowania elektronarzedzia,
nalezy je dobrze zamocowac na stole roboczym. Prze-
suniecie sie elektronarzedzia na stole roboczym moze
spowodowac utrate kontroli.

» Stot roboczy nalezy ustawiaé na stabilnej, réwnej i po-
ziomej powierzchni. Jezeli stot roboczy daje sie przesu-
wac lub chwieje sie, nie ma mozliwosci réwnomiernego
i bezpiecznego prowadzenia obrabianego elementu.

» Nie nalezy przeciazac stotu roboczego, nie nalezy go
tez stosowac w charakterze drabiny, pomostu lub
rusztowania. Przeciazanie stotu lub stawanie na nim mo-
ze spowodowac, ze jego punkt ciezkosci znajdzie sig wy-
zej i stot sie przewrdci.

» Przed transportem oraz przystapieniem do pracy nale-
2y skontrolowac, czy wszystkie sruby i elementy ta-
czace s dostatecznie mocno dokrecone. Luzne pota-
czenia moga spowodowac brak stabilno$ci i prowadzi¢ do
niedoktadnych cigé.

» Montowac i demontowac elektronarzedzie tylko wte-
dy, gdy znajduje sie ono w pozycji transportowej
(wskazowki dotyczace pozycji transportowej zob. tak-
ze instrukcja obstugi danego elektronarzedzia). W
przeciwnym razie srodek ciezkosci elektronarzedzia be-
dzie umiejscowiony w tak niekorzystnym miejscu, ze nie
bedzie mozliwosci bezpiecznego trzymania elektronarze-
dzia.

» Elektronarzedzie zamontowane na ptycie montazowej
mozna eksploatowac wytacznie na stole roboczym.

Bez stotu roboczego ptyta montazowa wraz z elektrona-
rzedziem nie jest zabezpieczona i moze sie przewrocic.
ja zachwiania rownowagi stotu. Wystajace czesci diu-
gich i ciezkich elementdéw nalezy podeprzec.

» Podczas sktadania lub rozktadania stotu nalezy trzy-
mac palce z dala od przegubéw. Istnieje niebezpieczen-
stwo zmiazdzenia palcow.

Symbole
Nastepujace symbole mogg okazac sie wazne dla pracy ze
stotem roboczym. Prosze zapamietaé te symbole i ich zna-
czenia. Dzigki wiasciwej interpretaciji symboli mozna lepiej i
bezpieczniej uzytkowad stot roboczy.

znaczenie

Maksymalne obcigzenie (elektronarze-
dzie + obrabiany element) stotu robocze-
go wynosi 180 kg.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stot roboczy jest przeznaczony do pracy z nastepujacymi pi-
tami stacjonarnymi Bosch (stan: 2025.07):
Bez ptyty montazowej:

- GTS10XC(3601L304..)

- GTS100-254 (3601 M307..)

- EXTS100-254X (3601 M308..)

Z ptyta montazowa:

- GTS10J(3601M305..)

GTS70-216 (3601 M306..)

- GTS635-216 (3601 M420..)

GTS 18V-70(3601M441..)

- GTS18V-216 (3601 M440..)

Stot roboczy wraz z elektronarzedziem jest przeznaczony do
przycinania na dtugos¢ desek i profili.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematow, znajdujacych sie na stronach graficznych,
umieszczonych na poczatku niniejszej instrukcji.

(1)  Uchwyt

(2) Koto

(3) Drazek montazowy
(4) Ptytamontazowa
(5) Dolnarama

(6) tacznik

(7)  Wspornik

(8) Poprzeczka

(9) Gornarama

160992AD66(14.11.2025)
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(10) Pedat nozny

(11) Hak blokujacy
(12) Sworzen blokujacy
(13) Podnodzek

Dane techniczne
Stét roboczy GTA50W
Numer katalogowy 3601 M570..
Wysokos¢ stotu roboczego mm 561
Maks. obciazenie (elektrona- kg 180
rzedzie + obrabiany element)
Waga, ok.
- bez ptyty montazowej kg 15,5
-z ptyta montazowa kg 19,5
Montaz
Zakres dostawy

Nalezy zwrdci¢ uwage na rysunek przedstawia-
| jacy zakres dostawy, umieszczony na poczatku

~y’ instrukcji obstugi.

Przed przystapieniem do montazu stotu roboczego nalezy
skontrolowaé, czy dostarczone zostaty wszystkie wymienio-
ne ponizej elementy:

Czesci ramy

Nr Oznaczenie llosé
(1) Uchwyt 1
(2) Koto 2
(3) Drazek montazowy 1
(4) Ptyta montazowa 2
(5) Dolna rama 1
(6) tacznik 2
lewy/prawy
(7) Wspornik 2
lewy/prawy
(8) Poprzeczka 1
(9) Gornarama 1

Zestawy montazowe, stét roboczy

Zestaw monta- Nazwa/wymiary

Zowy

A Podktadka 4
230x@13x3 mm
Nakretka zabezpieczajaca 2
M12

B Sruba szesciokatna 2
M8 x 15 mm

c Sruba szesciokatna 10
M8 x 45 mm

Polski |15

Zestaw monta- Nazwa/wymiary llos¢
Zowy
Podkfadka 8
?16x@8,2x2,5mm
Nakretka zabezpieczajaca 10
M8
Gumowa ostona gwintu 2
D Sruba szesciokatna 2
M8 x 60 mm
Podktadka 2
?16x@8,2x1,5mm
Nakretka zabezpieczajaca 2
M8
Gumowa ndzka 2
E Sruba szesciokatna 4
M8 x 80 mm
Podkfadka 8
216 x@8,2x2,5mm
Nakretka zabezpieczajaca 4
M8
Gumowa ostona gwintu 2
F Sruba szesciokatna 2
M8 x 110 mm
Podktadka 4
216 x@8,2x 2,5 mm
Nakretka zabezpieczajaca 2
M8
G Klucz szedciokatny 1
Klucz oczkowy/widetkowy 1
Zestawy montazowe, elektronarzedzie
Zestaw monta- Nazwa/wymiary llosé
Zowy
GTS10XC Sruba szesciokatna 4
M8 x 105 mm
Podkfadka 8
216x@8,2x2,5mm
Nakretka zabezpieczajaca 4
M8
GTS 70-216 Sruba szesciokatna 4
GTS 18V-70 M6 x 50 mm
Podkfadka 8
218 x@6,2x1,5mm
Nakretka zabezpieczajaca 4
M6
GTS10J Sruba szesciokatna 4
GTS635-216 M6 x45mm
GTS 18V-216  podkfadka 8
?18x@6,2x 1,5 mm
Nakretka zabezpieczajaca 4
M6

Bosch Power Tools
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Zestaw monta- Nazwa/wymiary llosé
Zowy
GTS100-254  Srubaszeéciokatna 4
EXTS100-254X M8x75mm
Podkfadka 8
?16x@8,2x2,5mm
Nakretka zabezpieczajaca 4
M8

Montaz stotu roboczego

- Ostroznie rozpakowac dostarczone elementy.
- Usuna¢ wszystkie materiaty pakunkowe.
- Podczas montazu nalezy postepowac zgodnie z rys. a-h.

dorys. a:

Zestaw montazowy A

- Przykrecic kazde z kot (2) do dolnej ramy (5).

- Obracic koto. Jesli koto nie obraca sie swobodnie, polu-
zowac nakretke 0 1/8 do 1/4 obrotu.

dorys. b:

Zestaw montazowy B

- Przykrecic¢ zaréwno lewy, jak i prawy tacznik (6) do dolnej
ramy (5)
Stuza do tego przyspawane tuleje.

Wskazowka: Przy prawym taczniku (6) znajduje sie swo-

rzen blokujacy (12).

dorys.c:

Zestaw montazowy C

- Wiozy¢ lewy facznik (6) w lewy wspornik (7) na tyle, aby
otwory montazowe znalazty sie w jednej linii.

- Skrecic ze sobg oba elementy.

- Powtdrzy¢ opisane wyzej czynno$ci z prawym tacznikiem
(6) i prawym wspornikiem (7).

dorys.d:

Zestaw montazowy D

- Zatozy¢ poprzeczke (8) na lewy i prawy wspornik (7) na
tyle, aby otwory montazowe znalazty sie w jednej linii.

— Skreci¢ ze sobg elementy.

dorys.e:

Zestaw montazowy C

- Wiozy¢ uchwyt (1) w lewy i prawy facznik (6) na tyle, aby
otwory montazowe znalazty sie w jednej linii.

~ Skreci¢ ze sobg elementy.

- Zatozy¢ i wkreci¢ gumowe ostony gwintu na wystajace
gwinty $rub, aby chroni¢ dfonie w okolicy uchwytu przed
skaleczeniami.

dorys.f:

Zestaw montazowy E

- Skreci¢ gorng rame (9) z dolna rama (5).

- Nalezy mocno dokreci¢ $ruby. Nastepnie poluzowaé na-

kretke 0 1/8 do 1/4 obrotu.
Wskazoéwka: Nalezy upewnic sig, ze potaczenie nie jest

zbyt mocno dokrecone. W tym celu nalezy sprawdzi¢, czy
$rodkowa podkfadka daje sie swobodnie obracac.

dorys.g:

Zestaw montazowy F

- Przykreci¢ gorna rame (9) do drazka montazowego (3).

- Nalezy mocno dokreci¢ $ruby. Nastepnie poluzowaé na-
kretke 0 1/8 do 1/4 obrotu.
Wskazoéwka: Nalezy upewnic sig, ze potaczenie nie jest
zbyt mocno dokrecone. W tym celu nalezy sprawdzi¢, czy
$rodkowa podktadka daje sie swobodnie obracac.

dorys. h:

Zestaw montazowy E

- Przykrecic¢ drazek montazowy (3) do lewego i prawego
facznika (6).

- Nalezy mocno dokreci¢ $ruby. Nastepnie poluzowac na-
kretke 0 1/8 do 1/4 obrotu.
Wskazowka: Nalezy upewnic sie, ze potaczenie nie jest
zbyt mocno dokrecone. W tym celu nalezy sprawdzi¢, czy
Srodkowa podktadka daje sie swobodnie obracac.

- Zatozy¢ i wkreci¢ gumowe ostony gwintu na gwinty $rub,
aby chroni¢ dtonie w okolicy uchwytu przed skaleczenia-
mi.

Montaz ptyt montazowych (zob. rys. i)

Zestaw montazowy C
- Utozyc ptyty montazowe (4) na drazku montazowym (3).
L: kierunek poprzeczka (8)
R: kierunek uchwyt (1)
W zaleznosci od modelu dtugie otwory (H, G) w ptytach mon-
tazowych musza znalez¢ si¢ w jednej linii z réznymi otworami
montazowymi (A, B) na drazku montazowym.

Plyta montazo- Plyta montazowa

wal R

(dtugi otwor H)  (dtugi otwor G)

GTS70-216 Otwér montazo- Otwor montazowy B
GTS 18V-70 wy B

GTS10J

GTS635-216 Otwér montazo- Otwor montazowy A
GTS 18v-216 wy B

- Skrecic¢ elementy mozliwie jak najdalej po lewej stronie
dtugiego otworu (kierunek poprzeczka).

Zamocowanie elektronarzedzia

Zamocowanie elektronarzedzia na ptytach montazowych
(zob. rys. A)

Ptyty montazowe (4) maja uniwersalne zastosowanie. Dzigki
réznym otworom montazowym na stole roboczym mozna za-
mocowac nastepujace elektronarzedzia Bosch.

Model Plyta montazo- Ptyta montazowa
wal R

GTS70-216 J Y

GTS 18V-70

GTS10J J J

160992AD66(14.11.2025)
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Model Plyta montazo- Plyta montazowa
wal R

GTS 635-216 T T

GTS 18V-216

- Elektronarzedzie nalezy umiescic¢ posrodku nad pasujacy-
mi otworami montazowymi.

- Przykreci¢ elektronarzedzie do ptyty montazowej, uzywa-
jac odpowiednich $rub, podktadek i nakretek.
GTS 70-216, GTS 18V-70: Sruba jest wprowadzana od
dotu przez ptyty montazowe. Nakretka znajduje sie na go-
rze, na ramie elektronarzedzia.

Zamocowanie elektronarzedzia na drazku mocujacym
(zob. rys. B)

Drazek montazowy (3) ma uniwersalne zastosowania. Dzigki
réznym otworom montazowym na stole roboczym mozna za-
mocowac nastepujace elektronarzedzia Bosch.

Model Otwory montazowe

GTS10XC A

GTS100-254 B

EXTS100-254X

- Elektronarzedzie nalezy umiesci¢ posrodku nad pasujacy-
mi otworami montazowymi.

- Skreci¢ drazek montazowy i elektronarzedzie, uzywajac
odpowiednich srub, podktadek i nakretek.
Sruba jest wprowadzana od gory przez rame elektrona-
rzedzia. Nakretka znajduje sie na dole przy ramie drazka
montazowego.

Praca

Wskazoéwki dotyczace pracy

Nalezy zawsze mocno przytrzymywac obrabiany element, a
w szczegoInosci jego dtuzsza lub ciezsza czes$¢. Po przecie-
ciu obrabianego elementu, jego punkt ciezko$ci moze sie
zmieni¢ w niekorzystny sposéb i spowodowac przewrdcenie
stotu roboczego.

Nie nalezy przecigzac stotu roboczego. Nalezy przy tym
zwrdcié¢ uwage na maksymalne obciazenie stotu roboczego.

Transport i przechowywanie (zob. rys. C1-C3)

Przed transportem mozna ztozy¢ stot roboczy.

- Nacisnac pedat nozny (10), aby zdjac hak blokujacy (11)
ze sworznia blokujacego (12).

- Ciagnac obiema dtorimi uchwyt (1) do gory tak dtugo, az
hak blokujacy (11) znowu zostanie zablokowany.

W celu przechowywania nalezy obnizy¢ stét roboczy.

- Mocno przytrzymaé uchwyt (1) obiema dtorimi i oprzec¢
jedna stope o podnozek (13). Pociagnac uchwyt (1) w
druga strone i obnizy¢ pozycje stotu roboczego w kierun-
ku podtogi.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy ponownie rozstawic stot.

- Nacisnac pedat nozny (10), aby zdjac hak blokujacy (11)
ze sworznia blokujacego (12).

Polski |17

- Pociagnac stdt roboczy do gory, trzymajac obiema dtorimi
za uchwyt (1) i popchnac go do przodu, az do zablokowa-
nia w roztozonej pozycji.

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduije sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamdwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow

Stoty robocze, osprzet i opakowania nalezy doprowadzi¢ do
ponownego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami ochrony srodowiska.

Bosch Power Tools
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen
Guarantee Conditions
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia
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